OK Tubrod 14.12 FCAW

Tyyppi Metallijauhetdayte E70C-6M, E70C-6C

Tuotekuvaus Luokitukset
OK Tubrod 14.12 on seostamaton metallitayte- SFA/AWS A5.18 E70C-6M. E70C-6C
lanka MAG-hitsaukseen. Se on tarkoitettu seos- EN 1SO 17632-A T422MM 1 H10,

tamattomien terasten hitsaukseen.
Metallitdytelanka soveltuu hyvin myds robottihit-
saukseen. Langalla on erinomaiset hitsausomi-

T422MC1H10

naisuudet: hyva syttyminen, vakaa kaari ja T taini :
roiskeeton. Metallitdytelanka hitsataan yleensé Tyypillinen puhtaan hitsiaineen analyysi
-navassa. Silla on my6s hyvat lyhytkaarihitsaus- c si Mn

ominaisuudet, misté syysté se soveltuu hyvin

myds putkihitsaukseen ja ohutlevyjen hitsauk- 0,07 0,6 1,3

seen. Liséksi se soveltuu mm. pystyhitsaukseen
ylhaalta alaspain, mita kaytetdan hyddyksi paljon

laivanrakennuksessa. Tyyp. mek. ominaisuudet, puhdas hitsiaine
Suojakaasu: seoskaasu M21 tai CO, Mybtéraja, MPa 480
Hitsausvirta {\/A:r:t%lgu:? y Pa 235
DC+/- yma, A5 7
Iskusitkeys
Hitsausasennot Lampétila, °C Iskusitkeys, J
| JE B —— -20 100
LI =R T
v Parametrialue
40
30— T Hyviaksymiset
259/ £ %
ol [0 ABS 3SA, 3YSA (M21 & C1)
0o BV SA3YM (M21 & C1)
150 200 250 300 350 400 452 CE EN 13479
ke Hitsiai (kg/n) DB 42.039.24 (M21 & C)
10 01,2=20 mm o DNV INYMS (M21 & C1)
Ll 6L 3YS (M21 & C1)
8 BTN LR 3S,3YS (M21 & C1)
6 Y RINA 3Y S (M21 & C1)
. VdTUVv 06649
2
Dﬂ_l\fSO 200 250 300 350 400 450
Hitsausvirta (A) A
Hitsausvirtatiedot
Halkaisija mm Hitsausvirta A Kaarijannite V
1,0 80-250 14-30
1,2 100-320 16-32
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